
2014年“振兴杯”莆田市青年职业技能竞赛

普通车加工比赛竞赛规程

    一、竞赛项目
普通车加工（个人）

    二、竞赛标准

本次大赛依据中华人民共和国人力资源和社会保障部制定的《中华人民共和国国家职业标准》——车工中级工（四级）标准命题。

    三、竞赛方式、时间及试题比重

（一）竞赛方式

分为理论知识竞赛（笔试）和实际操作竞赛两部分。

（二）竞赛时间

1．理论知识竞赛（笔试）时间60分钟，满分100分。

2. 实际操作竞赛时间180分钟，满分100分。

（三）试题比重

1．理论知识成绩占总成绩的30％。

2．实际操作成绩占总成绩的70％。

四、理论知识竞赛纲要

（一）试题范围 

以本职业（工种）工艺知识为主，相关知识为辅。

（二）试题内容

本职业工艺知识，机械基础知识。

（三）试题类型

试题分为二个类型，是非题、选择题。

（四）主要参考资料

1.《车工》（中级） ISBN 978-7-5045-6430-6 中国劳动社会保障出版社2007年9月出版；

2.《车工》（高级） ISBN 978-7-5045-6465-8 中国劳动社会保障出版社2008年2月出版；

3.《机械基础》（高级） ISBN 978-7-111-18233-7  李培根 主编 机械工业出版社 2009年9月出版。

    五、实际操作竞赛纲要

实际操作竞赛组合件加工，组合件加工总时间180分钟，占总成绩的70%。

1.竞赛时间：180分钟。

2.竞赛内容：完成组合件加工并按装配图进行装配，保证相关技术要求，装配示意图另附。具体尺寸及相关技术要求现场发布。

3.评分说明：本项目总分100分，按项配分，合格得分，不合格不得分。

4.赛前准备：
1):选手准备

工、刃、量、辅具准备
[image: image1.emf]序号 名  称 型  号 数量 

1 45°外圆车刀 相应车床 自定 

2 90°外圆车刀 相应车床 自定 

3 外沟槽车刀 S=5 自定 

4 切断刀 φ45 自定 

5 外三角形螺纹车刀 M27×4（p2） 自定 

6 通孔车刀 φ25×30 自定 

7 内三角形螺纹车刀 M27×4（p2） 自定 

8 钻头及钻套 φ22 1 

9 游标卡尺 0.02/0～150 1 

10 外径千分尺 0.01/25～50 1 

11 螺纹环规或螺纹千分尺 M27×4（p2）－6g 1套 

12 常用工具 自选 自定 

 


2）：考场准备
（1）材料准备

	

名  称
	规  格
	数  量

	45 
	φ45×90
	 1根/每位考生


（2）设备准备

	名  称
	规  格
	数  量

	车床
	C6136沈阳
	1台/每位考生

	卡盘扳手
	相应车床
	1副/每台车

	刀架扳手
	相应车床
	1副/每台车


六、车工安全操作规程

1.工作前必须穿戴好劳动保护用品，女工戴好工作帽，禁止穿凉鞋、拖鞋。操作中高速切削戴好防护眼镜，不准戴手套，不准吸烟，不准与他人交谈，精神要集中；

2.装夹精密工件或较薄较软工件时，用力要适当，不准猛力敲打；

3.操作中要随时观察工件装夹是否有松动，如有松动应立即停车，以防砸伤人。操作中观察工件时，站位要适当；

4.刀具、量具、辅助工具，放置在合适的位置，工件装夹后将卡盘板子取下；

5.切削时严禁用手摸工件或旋转部位，长铁屑不能用手拉，必须用钩清除；

6.机电设备运转时，禁止触动转动部位，不准从机床运转部位上方传递东西；

7.使用活顶尖时要经常检查顶尖转动是否正常，发现问题立即停车检查，尾座不用时，要放远一些，以免碰手；

8.操作结束应及时做好机床及周围环境卫生，保养机床，做到文明生产。
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